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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants:  Exeor MIG 3.0G-S;
Exeor MIG 3.0G3;
Exeor MIG 4.0G?,

Liquid cooled variants: Exeor MIG 4.0W?,

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches ]

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s

authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

Gothenburg Peter Burchfield
2023-11-02 General Manager, Equipment Solutions
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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment

MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants: Exeor MIG 3.0G-S CX; Exeor MIG 4.0G2 CX;
Exeor MIG 4.0G2 DX;
Exeor MIG 4.0G2 BX

Liquid cooled variants: Exeor MIG 4.0W2 CX; Exeor MIG 4.0W? DX
Exeor MIG 4.0W2 BX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2021 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’'s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature c €
Li—Ln
Y e
Gothenburg Peter Burchfield

2023-11-02 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Reg. 2016 - Electromagnetic Compatibility Reg. 2016

The Restriction of Use of Certain
- Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Type of equipment
MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants: Exeor MIG 3.0G2RP; Exeor MIG 4.0G2 BX; Exeor MIG 4.0G?
Liguid cooled variants: Exeor MIG 4.0GW? BX; Exeor MIG 4.0W?

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signatures

<///’: r’/'/ /1/
( / —

Gary Kisby CQ

Sales & Marketing Director,
ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-03-24



Y
ESAB

UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Reg. 2016 - Electromagnetic Compatibility Reg. 2016

The Restriction of Use of Certain
- Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012

Type of equipment
MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants: Exeor MIG 4.0G2 CX; Exeor MIG 4.0G2? DX;
Exeor MIG 3.0G? RP CX; Exeor MIG 3.0G? RP DX;
Liquid cooled variants: Exeor MIG 4.0W? CX; Exeor MIG 4.0W? DX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.
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Signatures
Gary Kisby U K
Sales & Marketing Director, cCA

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-03-24
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1 BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

1.1 Vyznam symbolov

Ako sa pouzivaju v tomto manuali: Bud'te opatrni! Davajte pozor!

® NEBEZPECENSTVO!

Znamena bezprostredné ohrozenie, ktoré, pokial mu nepredidete, moéze spésobit’
bezprostredny vazny uraz alebo ohrozenie zivota.

VYSTRAHA!
Znamena potencialne riziko, ktoré moéze sposobit’ poranenie alebo ohrozenie zivota.

UPOZORNENIE!
Znamena riziko, ktoré méze spdsobit’ lahky uraz.

> B P

VYSTRAHA!

Pred pouzitim si precitajte a osvojte navod na obsluhu a sledujte
vSetky Stitky, bezpe€nostné predpisy zamestnavatela a karty L J

bezpelnostnych udajov (SDS).

1.2 Bezpecnostné opatrenia

Pouzivatelia zariadeni ESAB nesu konecnu zodpovednost za to, Ze zaistia, aby kazdy, kto pracuje s
takymto zariadenim alebo v jeho blizkosti, dodrziaval vSetky prislusné bezpecnostné opatrenia.
Bezpeé&nostné opatrenia musia spifiat poziadavky vztahujuce sa na tento typ zariadeni. Odporuéame
dodrziavat’ okrem predpisov a noriem platnych pre dané pracovisko aj dalej uvedené odporucania.

VSetky prace musi vykonavat Skoleny personal, ktory je dobre oboznameni s obsluhou zariadenia.
Nespravna obsluha zariadenia méze viest ku vzniku nebezpecénych situacii, nasledkom ktorych méze
dojst k urazu obsluhy alebo k poSkodeniu zariadenia.

1.

Kazdy, kto pouziva toto zariadenie, musi byt dobre oboznameny s:

* s jeho prevadzkou

* umiestnenim nudzovych vypinacov

« principom jeho €innosti

« platnymi bezpe€&nostnymi opatreniami

« zvaranim a rezanim alebo inym prislusnym pouZitim vybavenia

Obsluha musi zabezpecit, aby:

« pri spusteni zariadenia nebola v jeho pracovnom priestore Ziadna neopravnena osoba

* nikto nebol nechraneny pri zapaleni obluka alebo zacati prace so zariadenim

Pracovisko musi byt

* vhodné na dany ucel

* bez prievanov

Osobné ochranné prostriedky:

+ Vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky, ako su ochranné okuliare, odev odolny proti ohriu
a ochranné rukavice

* Nenoste volné doplinky &i ozdoby, ako su 8aly, ndramky, prstene atd'., ktoré by sa mohli zachytit
alebo spbsobit’ popaleniny

VSeobecné bezpe&nostné opatrenia:

» Presvedcte sa, €i je spatny vodi¢ bezpecne pripojeny

* Pracu na vysokonapatovom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrikar

« Kdispozicii musi byt vhodny a jasne oznageny hasiaci pristroj

* Mazanie a udrzbu zariadenia nesmiete vykonavat pocas jeho prevadzky.

0700 025 099 -7 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

Ak je vybavené chladicom ESAB

Pouzivajte iba chladiacu kvapalinu schvalenu spolo¢nostou ESAB. Neschvalena chladiaca kvapalina
md&ze poskodit’ zariadenie a ohrozit’ bezpecnost vyrobku. V pripade takéhoto poSkodenia stracaju
vSetky zaruky spolo¢nosti ESAB platnost.

Informéacie o objednavani najdete v kapitole ,PRISLUSENSTVO* v ndvode na obsluhu.

VYSTRAHA!
Zvaranie a rezanie oblukom méze byt nebezpecné pre vas aj pre iné osoby. Pri zvarani alebo
rezani dodrzujte bezpecnostné opatrenia.

S

N

|.. /H
C=S N
[~

& A
0%
¢

0700 025 099

ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM — Dokaze usmrtit..

* Nedotykajte sa elektrickych dielov pod napatim alebo elektréd nechranenym
povrchom tela, vihkymi rukavicami alebo vihkym odevom.

* lzolujte sa od pracovnych a uzemfovacich vodicov.
» Pri praci dbajte na bezpe&ny pracovny postoj.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA — Mézu byt zdraviu $kodlivé

» Zvaradi, ktori pouzivaju kardiostimulator, by sa mali pred zvaranim poradit’ so svojim
lekarom. Elektromagnetické polia m6zu mat na niektoré kardiostimulatory ruSivy
vplyv.

» Vystavenie uCinkom elektromagnetického pola mdze mat aj dalSie ucinky na
zdravie, ktoré su zatial nezname.

» ZvaraCi by mali dodrziavat tieto postupy, aby ¢o najviac obmedzili vystavenie
ucinkom elektromagnetickych poli:

o Vodi€e k elektrode a pracovné kable vedte spolu na rovnakej strane tela. Ak je to
mozné, prichytte ich paskou. Nestojte medzi horakom a pracovnymi kablami.
Nikdy si neovijajte hordk ani pracovné kable okolo tela. Zvaraci zdroj a kable
drzte ¢o najdalej od tela.

o Pracovny kabel pripojte k zvarencu €o najbliz8ie k zvaranej ploche.

DYM A PLYNY - M6zu byt’ zdraviu Skodlivé.

» Dbaijte na to, aby ste hlavu nemali v dyme.

* Dym a plyny z priestoru, v ktorom dychate a kde sa pohybujete, odvadzajte
vetranim, odsavanim od obluka alebo pouzitim oboch tychto moznosti.

OBLUKOVE ZIARENIE — Méze poranit’ o¢i a spalit’ kozu.
» Chrante si oci aj telo. Pouzivajte spravny ochranny $stit, okuliare s filtracnymi sklami

a ochranny odev.
» Osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti, chrante vhodnymi zastenami alebo zavesmi.

HLUK — Nadmerny hluk moéze poskodit’ sluch.

Chrante si usi. Noste chranice usi alebo iné prostriedky na ochranu sluchu.

POHYBLIVE CASTI — Mézu spdsobit’ zranenia.

Dbaijte na to, aby boli v3etky dvierka, panely, ochranné kryty a kryty zatvorené

a zaistené proti pohybu.

* V pripade potreby na ucely udrzby a odstrafiovania poruch mézu kryty odmontovat
len kvalifikované osoby.

+ Dbaijte na to, aby sa vaSe ruky, vlasy, volné oble€enie a nastroje nedostali do
kontaktu s pohyblivymi ¢astami.

* Po skonc&eni udrzby este pred spustenim zariadenia namontujte spat panely alebo
kryty a zatvorte dvierka.

-8 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

(/_\‘Qﬂ’:: NEBEZPECENSTVO POZIARU

» Iskry (odstrekujuci kov) mézu spdsobit poziar. Preto vzdy dbajte, aby v blizkosti
neboli Ziadne horlavé materialy.
* NepouZivajte na zatvorené nadoby.

HORUCI PORVRCH - Diely mézu spésobit’ popalenie

* Nedotykajte sa dielov holymi rukami.

* Pred pracou na zariadeni ho nechajte vychladnut.

» Ak chcete manipulovat' s horucimi dielmi, pouzite vhodné nastroje a/alebo izolované
zvaracie rukavice na ochranu pred popalenim.

UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je uréeny vyhradne na zvaranie oblukom.

UPOZORNENIE!

Zariadenie triedy A nie je uréené na pouZivanie v obytnych
oblastiach, v ktorych je elektrické napajanie zaistované verejnou,
nizkonapatovou rozvodnou sietou. Kvéli ruseniu Sirenému
vedenim a vyZarovanim sa mé2u v takychto oblastiach objavit
pripadné tazkosti so zaruc¢enim elektromagnetickej kompatibility
pri zariadeni triedy A.

POZOR!
Elektronické zariadenia likvidujte prostrednictvom
recyklaénych stredisk!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o odpade
z elektrickych a elektronickych zariadeni a v sulade s jej
vykonavacimi predpismi podla vnutrostatneho zakonodarstva
musi byt elektrické alebo elektronické zariadenie po skon&eni

Zivotnosti zlikvidované prostrednictvom recyklaénych stredisk. _

Ako osoba zodpovedna za zariadenie ste zodpovedny za ziskanie
informacii o schvalenych zberniach tohto odpadu.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najbliZzSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Spoloénost’ ESAB ponuka na predaj sortiment zvaracieho prisluSenstva a osobnych
ochrannych prostriedkov. Pre informacie o objednavani kontaktuje miestneho predajcu
spolocénosti ESAB alebo navstivte nasu webovu lokalitu.

0700 025 099 -9- © ESAB AB 2025



2 UvoD

2 uvoD

Zvaracie horaky MIG/MAG tejto série su uréené vyluéne na oblukové zvaranie obalenou elektrédou
pomocou inertného plynu (MIG) alebo aktivneho plynu (MAG) pre priemyselné a komeréné pouzitie
kvalifikovanymi zamestnancami. Horaky su dostupné len v manualnych verziach.

2.1 Preprava a balenie

Komponenty su starostlivo kontrolované a balené, napriek tomu méze déjst pocas prepravy
k poSkodeniu.

Kontrola pri prijati tovaru
Skontrolujte spravnost’ zasielky podla prepravného listu.

V pripade poskodenia
Skontrolujte balenie a komponenty, €i nie su poSkodené (vizualna kontrola).

V pripade st'aznosti
Ak pocas prepravy doslo k poSkodeniu balenia’komponentov

» Okamzite kontaktujte posledného dopravcu.

» Ponechajte si obal (pre pripad kontroly zo strany dopravcu alebo dodavatela, alebo na ucely
vratenia tovaru).

Skladovanie v uzavretom priestore
Teplota okolia pre prepravu a skladovanie: -20 az +55 °C

Relativna vihkost vzduchu: max. 90 % pri teplote 20 °C

0700 025 099 -10 - © ESAB AB 2025



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Zvaraci horak

Exeor MIG 4.0W?2

Exeor MIG 4.0W2 CX

Exeor MIG 4.0W2 DX

Typ chladenia*®

Chladenie kvapalinou

Chladenie kvapalinou

Chladenie kvapalinou

Menovity vykon horaka a pracovny cyklus, pouzitie**

Oxid uhlicity CO,

450 A/100 %

450 A/100 %

450 A/100 %

jednosmerny jednosmerny jednosmerny
ZmieSany plyn, Ar/CO, 450 A/100 % 450 A/100 % 450 A/100 %
M21 jednosmerny jednosmerny jednosmerny
Odporucany prietok 10 — 20 I/min 10 — 20 I/min 10 — 20 I/min
plynu
Priemer drotu 0,8—-1,6 mm 0,8-1,6 mm 0,8-1,6 mm

*kk

Prevadzkova teplota

-10°Caz40°C

-10°Caz40°C

-10°Caz40°C

* Musi sa pouzit vhodna chladiaca kvapalina.

** Kapacita sa pri pulznom zvarani méze znizit az o 30 %.

***V pripade horakov chladenych kvapalinou v podmienkach s mimoriadne nizkymi teplotami pouzite
prislusnu chladiacu kvapalinu.

Zvaraci horak

Exeor MIG 4.0G2

Exeor MIG 4.0G2 CX

Exeor MIG 4.0G2 DX

Typ chladenia

Chladenie plynom

Chladenie plynom

Chladenie plynom

Menovity vykon horaka a pracovny cyklus, pouzitie*

Oxid uhlicity CO, 420 A/60 % 420 A/60 % 360 A/60 %
jednosmerny jednosmerny jednosmerny

ZmieSany plyn, Ar/CO, 420 A/60 % 420 A/60 % 360 A/60 %

M21 jednosmerny jednosmerny jednosmerny

Odporucany prietok 10 — 20 I/min 10 — 20 I/min 10 — 20 I/min

plynu

Priemer drétu 0,8 —1,6 mm 0,8 —-1,6 mm 0,8—-1,6 mm

Prevadzkova teplota

-10°C az40°C

-10°C az40°C

-10°C az40°C

* Kapacita sa pri pulznom zvarani méze znizit az o 30 %.

Prevadzkovy cyklus

Pod prevadzkovym cyklom sa rozumie percentualny podiel €asu z desatminutového intervalu, po¢as
ktorého je mozné zvarat alebo rezat pri urCitej zataZi bez toho, aby doslo k pretazeniu. ZataZovaci
cyklus plati pre teplotu 40 °C/104 °F alebo nizZSiu.

VSeobecné udaje o horaku s odkazom na normu IEC 60974-7:2019

Typ usmernenia: Ruc¢ne
Typ drétu: Standardny okrahly drét
0700 025 099 -1 - © ESAB AB 2025




3 TECHNICKE UDAJE

VSeobecné utdaje o horaku s odkazom na normu IEC 60974-7:2019

Menovita hodnota napéatia: Ovladaci obvod a okruh spina¢ su dimenzované
na napatie 24 V pri max. prude 1 A

Technické udaje chladiaceho okruhu horaka (len min. prietok 1,2 I/min

pre kvapalinou chladené horaky): * min. tlak kvapaliny: 2,5 baru

* max. tlak kvapaliny: 3,5 baru

» teplota na vstupe: max. 40 °C

» teplota vo vrathom vedeni: max. 60 °C

» vykon chladenia: minimane 1000 W, az
2000 W v zavislosti od pouzitia

Horaky chladené kvapalinou

Teploty vo vratnom vedeni vysSie nez 60 °C mbzu skratit’ Zivotnost horaka alebo spdsobit’ poskodenie
¢i zni€enie horaka. Chladi¢ musi byt vzdy naplneny dostato€nym mnozstvom chladiacej kvapaliny
podla pokynov v navode na pouzitie chladiaceho zariadenia. V pripade vysokého tepelného zatazenia
horaka pouzite chladi¢ s dostato€nou kapacitou. Pouzivajte len Specialnu chladiacu kvapalinu s
obsahom inhibitorov kordzie uréenu pre zvaracie horaky. So ziadostou o vhodné produkty sa obratte
na najblizSieho predajcu vyrobkov spolo¢nosti ESAB

Menovité hodnoty platia pre diiky kablov od 3,0 do 5,0 m.

Menovité zatazenia zodpovedaju Standardnému spdsobu pouzivania. V Specifickych podmienkach,
napr. v pripade vysokého odrazu tepla od horaka by sa mohol horak prehriat’ aj pri menovitom
zataZeni. V tomto pripade vyberte vykonnejsSi model alebo znizte zatazovaci cyklus.

Podmienky uréeného pouzitia

1. Zvaraci horak sa ma pouzivat len v ramci uvedenych technickych udajov a len na urCené pouzitie.

2. Typ horaka treba vybrat podla spésobu zvarania. Treba zohladnit pozadovany zatazovaci cyklus
a zatazenie, typ spdsobu usmernenia a priemer drétu. Ak existuju zvysené poziadavky, napriklad
v dbsledku predhrievanych obrobkov, vysokej intenzity odrazu tepla v rohoch atd., tieto musia byt
zohladnené pri vybere zvaracieho horaka s dostato¢nou rezervou pri menovitom zatazeni.

3. Vyrobok treba pocas prepravy, skladovania a prevadzky chranit pred vihkostou.
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4 PREVADZKA

Véeobegné bgzpeénostné nastavenia tykajuce sa manipulacie so zariadenim najdete v kapitole
BEZPECNOST tejto priru¢ky. Dokladne si ju precitajte, kym zaénete zariadenie pouzivat’

A UPOZORNENIE!
Tento vyrobok je ur€eny na priemyselné pouZitie. V domacom prostredi méze spdsobit radiové
poruchy. PouZivatel zodpoveda za prijatie vhodnych opatreni.

® NEBEZPECENSTVO! 3
V pripade nudzovej situacie je nutné okamzite vypnut zdroj napajania. DalSie kroky, ktoré
treba v takychto pripadoch vykonat, najdete v navode na pouZitie zdroja energie.

Zvaraci horak sa mbze pouzit v akejkolvek zvaracej polohe.

Kontakt s hordcimi predmetmi méze spdsobit poskodenie horaka a kablového zvazku.
Zdroj napajania netahajte pomocou horaka.

Kablovy zvazok netahajte cez ostré hrany.

Kablovy zvazok prudko nezohynaijte.

4.1 Nasadenie vliozky

Nasadte spravnu vioZzku vedenia drétu pre prislusnu aplikaciu podla typu a priemeru drotu. V kapitole
,UDRZBA" si pozrite ¢ast ,Instalacia viozky".

POZOR!
Infornlécie o instalacii novych vloziek a o spravhom postupe montaze najdete v asti
»~UDRZBA*.

Oceflova vlozka = pre ocelové droty

Plastova vlozka = pre hlinikové, medené a niklové drbty, ako aj droty z nehrdzavejucej ocele

4.2 Vybavenie horaka

Horak musi byt vybaveny v sulade s priemerom a materialom drétu. Vyberte spravnu viozZku,
kontaktny hrot, adaptér hrotu, plynova dyzu a plynovy difuzér (podla potreby). Podrobny prehlad
vhodnych sucasti ndjdete v zozname nahradnych dielov pre horaky.

1) Utiahnite adaptér hrotu a kontaktny hrot vhodnym nastrojom.
2) Uistite sa, & su namontované vSetky pozadované sucasti uvedené v zozname nahradnych

dielov, napr. izolatory. Zvaranie bez tychto poloziek méze spbsobit okamzité znicenie
horaka.

4.3 Montaz centralneho adaptéra k zariadeniu

1) Skontrolujte, ¢i je vloZka vedenia drotu nasadena spravne.

2) Vlozte strednu vidlicu do zasuvky v jednotke posuvu drbtu a zaistite ju pevnym utiahnutim
matice adaptéra rukou.
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4.4 Pripojenie chladiaceho okruhu

UPOZORNENIE!

Nespravne pripojené hadice na kvapalinu mé2u spdsobit prehriatie a poSkodenie hrdla horaka
a napdjacieho kabla systému kvapaliny. Pravidelne kontrolujte hladinu chladiacej kvapaliny a
vykon chladiacej jednotky. Nedostatoéné chladenie mdze spbsobit’ prehriatie a poSkodenie
hrdla horaka a napéjacieho kébla systému kvapaliny.

1) Hadice na kvapalinu pripojte k chladiacemu zariadeniu: modra farba oznacuje prietok
kvapaliny od chladi¢a k horaku; ¢ervena oznacuje prietok zohriatej kvapaliny smerom spat
od horaka do chladica.

POZOR!

Aby ste dosiahli optimalny prietok plynu a kvapaliny, ulozte kablové zvazky

a hadice na plyn a kvapalinu ¢o najrovnejsie. Zalomené hadice spdsobia prehriatie
a moézu poskodit horak. Chrarite kable a hadice pred poskodenim.

2) Pred pouzitim kvapalinou chladeného horaka odstrarte vzduch z chladiaceho cirkulaéného
okruhu spustenim chladi¢a na niekolko minut.

4.5 Nastavenie urovne ochranného plynu

Nastavte pozadované mnozstvo plynu pomocou regulatora plynu. Typ a mnozstvo plynu, ktory sa ma
pouzit, zavisi od toho, ¢o sa chystate zvarat.

4.6 Kontrolny zoznam

Pred pripojenim k jednotke posuvu drotu skontrolujte kéblovy zvazok a uistite sa, Ze je vloZzka na
vedenie drotu vhodna pre priemer a typ pouZitého drétu.

Skontrolujte spotrebné diely na prednom konci labutieho krku a uistite sa, €i sa pouziva spravny
kontaktny hrot a dalSie polozky podla priemeru a typu drétu.

4.7 Vymena drétu

Pri vymene drotu sa uistite, Ze je koniec drotu odihlovany.

1) Vlozte drét do jednotky posuvu drétu v sulade s navodom na obsluhu.

2) Pri vkladani drotu stlacte tlacidlo posunu drétu na jednotke posuvu drotu.

4.8 Zaciatok a ukoncenie procesu zvarania

NEBEZPECENSTVO!

Hlavica horaka sa méze pocas prevadzky zahriat na velmi vysoku teplotu a hrozi
nebezpecenstvo vaznych popalenin. Nechajte ju vychladnut pod dozorom, pretoze hrozi
nebezpecenstvo poZiaru. Nekladte horuci horak na predmety citlivé na teplo ani do ich
blizkosti. Pri vodou chladenych horakoch by mal chladiaci systém zostat zapnuty niekolko
minut po zastaveni procesu zvarania.

Pri opusteni pracoviska musi byt systém zaisteny proti neumyselnému pouZitiu idealne
vypnutim napajacieho zdroja.
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1) Podavac drbtu sa spusti a proces zvarania sa zacne stlacenim spuste horaka.

2) V zavislosti od konfiguracie zvaracieho zariadenia sa proces zvarania zastavi:

+ Uvolnenim spuste.
* Druhym stlagenim spuste.

DalSie informacie najdete v navode na pouzitie zdroja napajania.
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5 DIALKOVE OVLADANIE

5.1 CX - dialkové ovladanie

5.1.1 Tlacidla na dialkovom ovladani

1. Tlacidlo na zniZenie hodnoty 3. Diody LED
2. Tladidlo na zvy3enie hodnoty

5.1.2 Aktivacia funkcie dialkového ovladania horaka

1) Na vnutornom ovlddacom paneli RobustFeed Edge vyberte mozZnosti »
» »
2) Zapnite moznost a aktivujte pozadovanu funkciu na horaku.

Naraz méze byt zapnuta iba jedna funkcia.

/Il CX Torch module

(Activate Remote functionality )

FUNCTION
JOBs

Voltage / Arc length
Wire feed Speed
2/4-stroke

0000

Dialkové ovladanie horakov je mozné konfigurovat, aj ked k systému nie je pripojené dialkové
ovladanie horaka. Ak je pripojené a aktivne dialkové ovladanie horaka, zmeny v konfiguracii ho mézu
ovplyvnit.

5.1.3 Indikatory LED

Spustenie
Ked je horak pripojeny k systému, vSetky diédy LED svietia nazeleno.
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Varovanie

Varovné kédy sluZia na signalizaciu varovnej spravy, ktora zobrazuje kritické limity. Varovanie
nezastavi prebiehajuce zvaranie, ale zabrani novému zvaraniu, kym sa varovanie nevymaze.

Po spusteni varovania sa vSetky diédy LED rozsvietia nazlto.

Error

Chybové kédy sluzia na signalizaciu, ze pri postupe zvarania doslo k chybe. Chyby zastavia zvaranie

a v systéme ich treba odstranit.

Ked sa vyskytne chyba, vSetky diédy LED sa rozsvietia naCerveno.

5.1.4 Popis funkcii

Stlacenim tlaCidiel 1 a 2 mozno znizit a zvysit hodnoty zvolenej funkcie. Pri prvom stlageni sa didéda
LED na paneli PCBA rozsvieti na desat sekund a po dalSom stlateni sa prislusna funkcia zapne.

ZniZzovanie a zvySovanie vybranych funk&nych hodnbét sa pre jedno stlacenie tlacidla liSi podfa tabufky.

Funkcia Hodnota

ULOHY 1 Uloha

Napatie 0,1V

Dizka obluka 0,1

Rychlost podavania drétu 0,1 m/min
1 palec/min

2/4 takty Tlagidlo 1 — 2 takty
Tlagidlo 2 — 4 takty

Pre funkciu Ulohy predstavuiju prvé tri Glohy tri diédy LED. Ak je aktivovana prva tloha, prva diéda

LED svieti nazeleno.

POZOR!

Pri napéti, dizke obltka a rychlosti posuvu drétu dihé stlagenie tlagidiel 1 a 2 nastavi

dolné/horné hodnoty limitov.
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-17 - © ESAB AB 2025
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5.2 DX — dialkové ovladanie

5.2.1 Tlacidla a displej na dialkovom ovladani

1. Tlacidlo na znizenie hodnoty 4. Tlacidlo na zmenu zobrazenia vpravo
2. Tlagidlo na zvySenie hodnoty 5. Displej horaka

3. Tlacidlo na zmenu zobrazenia vlfavo

Po pripojeni horaka k systému sa predvolene zobrazi logo ESAB a predchadzajuce nastavenia
systému.

5.2.2 Aktivacia funkcie dialkového ovladania horaka

1) Na vnutornom ovlddacom paneli RobustFeed Edge vyberte moZnosti »
» »
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5 DIALKOVE OVLADANIE

2) Zapnite moznost Aktivovat dialkovu funkciu a aktivujte pozadované funkcie, ktoré sa maju
zobrazit’ na horaku.

Dialkové ovladanie horakov je mozné konfigurovat, aj ked k systému nie je pripojené dialkové
ovladanie horaka. Ak je pripojené a aktivne dialkové ovladanie horaka, zmeny v konfiguracii ho mézu
ovplyvnit.

5.2.3 Popis funkcii

POZOR!
Displej ma v spodnej &asti indikator stranky. Sirka indikatora sa meni v zavislosti od po&tu
zvolenych funkcii a pozicia v zavislosti od indexu aktivneho displeja.

Tlacidla (3 a 4)
Stlacenim tlacidiel (3 a 4) mozno funkcie posunut doprava a dolava.
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Tlagidla (1 a 2)
Stlacenim tlacidla (1 a 2) mozno zniZit a zvySit hodnoty zvolenej funkcie.

ZniZovanie a zvySovanie vybranych funkénych hodnét sa pre jedno stladenie tlacidla 1iSi podfa tabulky.

Funkcia Hodnota

ULOHY 1 Uloha

Rychlost podavania drotu 0,1 m/min
1 palec/min
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Funkcia Hodnota

2/4 takty Tlagidlo 1 — 2 takty
Tlacidlo 2 — 4 takty

Prud/odhadovany prud 1A

Napatie/odhadované napatie 0,1V

Dynamické 0,1

Hrabka 1 hrubka

POZOR!

Jednotku rychlosti posuvu drotu mozno nastavit’ len na vnutornom ovladacom paneli
zariadenia Robust Feed Edge.

POZOR!
Pri rychlosti posuvu drétu, napati, prdde, dynamike a hribke sa dlhym stlacenim tlacidiel (1
a 2) nastavia dolné/horné hrani¢né hodnoty.

Rezim spanku

Po 10 s necinnosti displej stmavne a po dalSich 10 s sa displej vypne.

Stlaéenim fubovolného tlacidla aktivujte horak.

Uzamknutie obrazovky

DIhym stlaenim tlacidla (4) uzamknete/odomknete obrazovku.

® 8
—
N
(&)

Na displeji horaka sa zobrazi symbol zamku, ktory obmedzuje akékolvek
zmeny parametrov.
Rezim kompenzacie

Ak je rezim kompenzacie aktivovany z podavaca, horak sa nemoze
pouzivat na zvaranie. Na displeji horaka sa zobrazi symbol
kompenzacie.

5.2.4 Varovanie/chyba

Nepodporovany proces

Horak bude k dispozicii len na zvaranie MIG/IMAG a nebude sa dat
pouzit na zvaranie MMA, TIG a drazkovanie. Displej hordka sa zobrazi
podla obrazka.

Varovanie
WARNING Varovné kédy sluZia na signalizaciu varovnej spravy, ktora zobrazuje
A 723 kritické limity. Varovanie nezastavi prebiehajluce zvaranie, ale zabrani

novému zvaraniu, kym sa varovanie neodstrani.

Error
ERROR Chybové kddy sluzia na signalizaciu, Ze pri postupe zvarania doslo
! 723 k chybe. Chyby zastavia zvaranie a je potrebné vykonat napravné

opatrenia v systéme.
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5.2.5 Inovacia softvéru

Postup aktualizacie softvéru pre horaky najdete v servisnej prirucke Warrior Edge 500, 0463 844 001.

POZOR!
Aktualizacia softvéru sa vztahuje len na moduly s dialkovym ovladanim DX, nie na moduly
s dialkovym ovladanim CX.

0700 025 099 -22. © ESAB AB 2025



6 UDRZBA
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VYSTRAHA!
Pred vykonanim €istenia, udrzby alebo opravy musite dodrzat nasledujuci postup vypnutia.

1. Vypnite napajaci zdro;j.
2. Zatvorte privod plynu.

Uistite sa, Zze napajaci zdroj a plyn ostavaju vypnuté po cely ¢as pocas udrzby zariadenia.

POZOR!
Pravidelna udrzba je délezita pre bezpecnu a spolahliva prevadzku.

Cistenie a vymena opotrebovanych &asti zvaracieho horéka by sa mali vykonavat v pravidelnych
intervaloch, aby sa dosiahlo bezproblémové podavanie drétu. Vedenie drétu pravidelne Cistite
tlakovym vzduchom a vygcistite kontaktny hrot.

6.1 Kablovy zvazok

Pred pouzitim skontrolujte &i nedoslo k poskodeniu horaka a kablového zvazku Poskodenie musi
opravit odborne spdsobily personal este pred dalSim pouzivanim produktu.

6.2 Cistenie posuvu drotu

1) Odpojte kablovy zvazok horaka zo zariadenia a vyrovnajte ho.

2) Odskrutkujte maticu a vytiahnite viozku vedenia drétu. Odstrante dalSie diely z labutieho
krku.

3) Odstrarite ocelové piliny vyfuknutim stlaéenym vzduchom cez kanal drétu z obidvoch
stran.

4) Umiestnite vloZku do kanala dr6tu a maticu opatovne naskrutkuijte.

POZOR! ]
Nové vlozZky je potrebné orezat na spravnu dizku.

6.3 InStalacia vliozky

Ak sa problém s podavanim drétu neda vyrieSit vymenou kontaktného hrotu a vycistenim vodiaceho
kanala drétu, vlozka by sa mala vymenit.

VloZku a zvéraci drot treba vkladat, ked je kéblovy zvazok vyrovnany.
InStalacia ocelovej viozky

1) Odstrante maticu s objimkou zo stredového konektora a vyberte plynovu dyzu, kontaktny
hrot a drziak hrotu z horaka.
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2) Vlozte vlozku cez stredovy konektor a zaistite ju maticou s objimkou.

3) Jemne zatlacte prednu Cast vlozky dozadu €o najdalej do horaka — nepouzivaijte silu.
Oznacte na vlozke koniec hrdla horaka.

4) Pomocou projektilu ,X* orezte viozku na spravnu dizku podla znagky, ktoru ste zaznadili,
ako je to uvedené na obrazku.

5) Demontujte vioZku z horéka a opatrne vyhladte jej prednu Cast. V pripade potreby zbruste
hrany s ostrinami. Zaistite, aby bol vnutorny otvor Uplne otvoreny.

6) Priizolovanych vlozkach odstrarite izolaciu na prednom konci tak, aby zvysna izolacia
skondila priblizne v prednej ¢asti rukovate horaka.

7) Opatovne zalozte vlozku a zaistite ju maticou s objimkou. Namontujte vSetky Casti
zariadenia na hrdlo horaka.

InStalacia plastovej vliozky

1) Odstrarite maticu s objimkou zo stredového konektora a vyberte plynovu dyzu, kontaktny
hrot a drZiak hrotu z horaka.
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2) Vlozte vlozku cez stredovy konektor a zaistite ju maticou s objimkou.

3) Jemne zatlacte prednu Cast vlozky dozadu €o najdalej do horaka — nepouzivaijte silu.
Oznacte na vlozke koniec hrdla horaka.

4) Pomocou projektilu ,X* orezte viozku na spravnu dizku podla znagky, ktoru ste zaznadili,
ako je to uvedené na obrazku. Po orezani vloZky na spravnu dlZzku jemne zbruste prednu
Cast’ vloZky.

<

o/ P !

POZOR!

Ak ma vlozka bronzovu prednu &ast, najskor orezte na pozadovanu dizku plastovi
vloZku a bronzovu vlozku nechajte pre€nievat priblizne 40 — 50 mm z hrdla horaka.
Upevnite bronzovu vlozku na prednu ¢ast plastovej viozky a az potom orezte
zostavu vloZiek na presnu dizku.

D

5) Ak mate s vlozenim vlozky do horaka problémy, Cistym rezom zrezte prednu Cast viozky a
zbruste hrany (napr. pomocou strihadla na ceruzky).

s

6) Namontujte vSetky Casti zariadenia na hrdlo horaka.

Dizka rezania

Zvaraci horak Projektil ,,X“ ocelovej vlozky | Projektil ,,X“ plastovej vlozky
Exeor MIG 4.0W? 12 mm 9 mm
Exeor MIG 4.0G? 13 mm 13 mm

6.4 Cistenie labutieho krku

1) Pravidelne Cistite vnutro plynovej dyzy, ¢im odstranite rozstrek zvarania. Odporu¢ame tiez
pouzit’ sprej proti rozstreku ESAB®.
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2) Skontrolujte spotrebny material, i na ilom nie su viditelné znamky poskodenia, a v pripade
potreby ho vymerite.

6.5 Kontrola chladiaceho systému

1) Skontrolujte, €i je chladiaci systém Cista, v pripade potreby ho vymerite.

Necistoty v chladiacej kvapaline mézu zablokovat kanaliky horaka. VZdy pouzZivajte
vhodnu chladiacu kvapalinu na horaky s inhibitormi korézie.

6.6 Vymena dosky PCBA

UPOZORNENIE!
Postup vymeny by mal vykonat autorizovany servisny technik.

Informacie o vymene dosky PCBA najdete v servisnej prirucke 0700 026 112.
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7 RIESENIE PROBLEMOV

Ak niZSie uvedené opatrenia nie su Uspesné, obratte sa na svojho predajcu alebo vyrobcu.

Prestudujte si navod na obsluhu suéasti zvaracieho systému, napr. zvaracieho zdroja a jednotky

podavania drétu.

Problém

Mozna pricina

Ukon

Horak je prili§ horuci

» Kontaktny hrot/drziak hrotu
nie je dostatoCne utiahnuty

* Chladiaci systém spravne
nefunguje

* Horak je privelmi
zataZzovany

* Chybny kablovy zvazok

» Skontrolovat' a rukou
utiahnut

« Skontrolovat prietok vody,
uroven naplnenia a Cistotu

« Dodrziavat technickych
udajov, v pripade potreby
vyberte iny typ

» Skontrolovat kable, rurky a
pripojenia

Problémy s podavanim drétu

* Kontaktny hrot je
opotrebovany

* Vlozka je
opotrebovana/Spinava

» Pouzivany spotrebny
material nie je vhodny
vzhladom na priemer alebo
material drotu

* Podavac drbtu nie je
spravne nastaveny

» Kablovy zvazok je zohnuty
alebo je rozloZeny s malym
polomerom

* Drét je znedisteny

* Vymente kontaktny hrot

» Skontrolujte vlozku
prefuknutim obidvoma
smermi. V pripade potreby
vymerite.

» Kontrola podla zoznamu
nahradnych dielov

» Kontrola podavacich valcov,
kontaktného tlaku a brzdy
cievky

» Kontrola kablového zvazku
a jeho priameho rozlozenia

* Pouzite Cistiacu handri¢ku

Pérovité zvary

* Virenie plynu spésobené
zachytenim rozstreku.

* Prilis maly alebo extrémne
velky prietok plynu horakom

* Porucha privodu plynu

* Prievan na pracovisku

* Vlhkost alebo znedistenie
drétu €i obrobku

« Vycistite hlavicu horaka,
pouZite plynovy
difuzér/ochranu pred
rozstrekom

* Meracim nastrojom
skontrolujte prietok

« Skontrolujte prietok a
pripadné netesnosti

+ Nasadte kryt

» Skontrolujte drét a obrobok,
pouzivajte menej kvapaliny
na ochranu pred rozstrekom
alebo pouzivajte inu
kvapalinu

Variabilny obluk

* Kontaktny hrot je
opotrebovany

* Nespravne parametre
zvarania

* Vymente kontaktny hrot
* Upravte parametre zvarania

Proces zvarania sa nezacal

* Ovladaci kabel je preruSeny
alebo doslo k poruche
spuste

» Skontrolujte a opravte
pripojenia spuste, vycistite
spust alebo ju vymerite
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8 DEMONTAZ A LIKVIDACIA

POZOR!
Elektronické zariadenie likvidujte v recyklacnom zariadeni!

V sulade s eurépskou smernicou 2012/19/ES o likvidacii
elektrickych a elektronickych zariadeni a jej implementacii podla
narodnych zdkonov sa musi elektrické zariadenie, ktoré dosiahlo
koniec Zivotnosti, zlikvidovat' v recyklanom zariadeni.

Ako osoba zodpovedna za zariadenie mate povinnost informovat _
sa o schvalenych zbernych miestach.

Ak chcete dalSie informacie, obratte sa na najblizSieho predajcu
spolo¢nosti ESAB.

Systém zvaracieho horaka sa vyraba hlavne z ocele, plastov a nezeleznych kovov. Musi sa likvidovat
v sulade s platnymi predpismi na ochranu zivotného prostredia.
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9 V PRIPADE TIESNOVEJ UDALOSTI

NEBEZPECENSTVO! 5
V pripade nudzovej situacie je nutné okamzite vypnat zdroj napajania. DalSie kroky, ktoré
treba v takychto pripadoch vykonat, najdete v navode na pouZitie zdroja energie.
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10 OBJEDNAVANIE NAHRADNYCH DIELOV

UPOZORNENIE!
Opravy a elektrické prace musi vykonavat autorizovany servisny technik ESAB. PouZivajte len
origindlne nahradné diely ESAB.

Horaky Exeor su navrhnuté a testované v silade s medzinarodnymi a eurépskymi normami
IEC/EN 60974-7,2019. Osqba vykonavajuca servis alebo opravu zariadenia zodpoveda za to, ze
zariadenie bude nadalej spinat poziadavky uvedenych noriem.

Nahradné diely a diely podliehajuce opotrebovaniu mozno objednat’ u najblizSieho predajcu vyrobkov
znacky ESAB. Informacie najdete na adrese esab.com. Pri objednavani laskavo uvadzajte typ
vyrobku, vyrobné Cislo, oznacenie a €islo nahradného dielu podla zoznamu nahradnych dielov. To
ulah&i expediciu a zaisti spravnost dodavky.
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OBJEDNAVACIE CiSLA

Ordering number

Denomination

Type

Notes

Water-cooled Exeor torch

0700 025 730

Exeor MIG 4.0W2 CX

Welding torch 3 m

with CX remote control

0700 025 731

Exeor MIG 4.0W2 CX

Welding torch 4 m

with CX remote control

0700 025 732

Exeor MIG 4.0W2 CX

Welding torch 5 m

with CX remote control

0700 025 733

Exeor MIG 4.0W2 DX

Welding torch 3 m

with DX remote control

0700 025 734

Exeor MIG 4.0W2 DX

Welding torch 4 m

with DX remote control

0700 025 735

Exeor MIG 4.0W2 DX

Welding torch 5 m

with DX remote control

0700 026 050

Exeor MIG 4.0W?

Welding torch 3 m

with no remote control

0700 026 051

Exeor MIG 4.0W?2

Welding torch 4 m

with no remote control

0700 026 052

Exeor MIG 4.0W?

Welding torch 5 m

with no remote control

Gas-cooled Exeor torch

0700 025 755

Exeor MIG 4.0G2 CX

Welding torch 3 m

with CX remote control

0700 025 756

Exeor MIG 4.0G2 CX

Welding torch 4 m

with CX remote control

0700 025 757

Exeor MIG 4.0G2 CX

Welding torch 5 m

with CX remote control

0700 025 758

Exeor MIG 4.0G2 DX

Welding torch 3 m

with DX remote control

0700 025 759

Exeor MIG 4.0G2 DX

Welding torch 4 m

with DX remote control

0700 025 760

Exeor MIG 4.0G2 DX

Welding torch 5 m

with DX remote control

0700 026 056

Exeor MIG 4.0G2

Welding torch 3 m

with no remote control

0700 026 057

Exeor MIG 4.0G2

Welding torch 4 m

with no remote control

0700 026 058

Exeor MIG 4.0G2

Welding torch 5 m

with no remote control

0700 025 099
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ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV

Exeor MIG 4.0W2 CX, DX

302c —
302-6—==m—ax 3022

303c —em

0 =EENan 3032

o~ 3012

301
Exeor MIG 4.0W?

i — | ) iﬂij]§

<&2/300
301d =301 B-301c

= ==

e

323

308 318
320 ﬁl:

“ 1 301g B»aom ——301e
05—
304a —‘"\’K“ 319 -
304b —‘i__ﬂ’y—"
307 308 ’
e 306 322 BQS
300 L™ a3, 92 ‘i\
E‘g L l‘ '”H]"M\‘I‘L!“‘l =] 314 rér.i_;;
an ks =
Item Qty. Ordering no. Denomination Notes
300 1 0700 025 011 Torch neck 4.0W?2
301 1 0700 026 101 Handle w/o torch neck; remote
301a 1 B01P600222 Blind cover
301b 1 B01P600230 Handle holder screw
301c 1 B01P600231 Handle holder nut
301d 2 Screw EJOT Delta PT WN 5451,
3.0x16
301e 1 B01P600229 Snap-in plate
301f 2 Nut M3.5 DIN EN 24032
301g 2 B01P102090 Screw M3.5x20 T10
302 1 0700 025 747 | Spare parts kit DX, water includes 30%%’530%’ 302c,
302a 1 DX PCBA with harness
302b 1 B01P600123 Housing kit Exeor MIG DX
302c 1 B01P600275 Push button R/L Exeor MIG DX
302c 1 B01P600276 Push button P/M Exeor MIG DX
303 | 1 0700 025 748 | Spare parts kit CX, water includes 3033’5303b’ 303c,
303a 1 CX PCBA with harness
303b 1 B01P600114 Housing kit Exeor MIG CX
303c 1 B01P600116 Push button cover Exeor MIG CX
304a 1 0700 025 793 Trigger unit with harness; for with LED
remote system
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Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes
304b | 1 0700 025 794 Igggrzrm“;‘tz ‘;V;f:tg;r”ess? without LED
305 1 0700 025 082 |PCBA LED f. Exeor handle cpl.
306 1 0700 025 971 Cable support cpl.
307 2 0700 025973 | Quick connector
308 4 Hose clamp with ring 9.0 OETIKER 15400021
309 1 0700 025 951 | Adaptor nut
311 1 0700 200 098 Liner locking nut
312 1 Screw M4x6; ISO 7048 TYPE H, 8.8
A2K
313 1 O-ring 4.0x1.0 ménhélzx:) NBR 70
314 2 Hose clamp with ring 8.7 OETIKER 15400020
317 1 0700 025 993 PVC-gas hose 6 m, black, 4.5%x1.5 mm
318 1 0700 025994 | PVC hose, braided 6 m, black, 5.0x1.5 mm
319 1 0700 026 092 | Assembly outer hose 3 m
319 1 0700 026 093 | Assembly outer hose 4 m
319 1 0700 026 094 | Assembly outer hose 5 m
320 1 0700 025 983 Water-power cable 3 m
320 1 0700 025 984 Water-power cable 4 m
320 1 0700 025 985 Water-power cable 5 m
321 1 0700 026 000 | Wire conduit 3 m
321 1 0700 026 001 Wire conduit 4 m
321 1 0700 026 002 | Wire conduit 5 m
2 | 1 omomsm Sonrlle s m i e
22 | 1 omomsms Sonrlle tdn win
22 | 1 0700026084 | R ortorches
323 1 0700 026 003 | Cable assembly 3 m Including 322
323 1 0700 026 004 | Cable assembly 4 m Including 322
323 1 0700 026 005 | Cable assembly 5 m Including 322
0700 025 099 -33- © ESAB AB 2025



PRILOHA

Exeor MIG 4.0W?

Exeor MIG 4.0W*

o

e
@ 300

301d
A

1

307

308

301

eV} |}

LD@» Qu_/ﬁr:ﬁ

IQ<

AN

=—301e B-301c

ﬂ 301f g»aow

T

319 —+

@y \}“» 313, 9312 T\
’ TF\ 1'|"Ff,1“1"f‘5‘5‘ = m 314 Egi\ ’
311 b2
Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes
300 1 0700 025 011 | Torch neck 4.0W?
301 1 0700 026 102 Handle w/o torch neck
301a 1 B01P600222 Blind cover
301b 1 B01P600230 Handle holder screw
301c 1 B01P600231 Handle holder nut
3014 5 Screw EJOT Delta PT WN 5451,
3.0x16
301e 1 Nut M3.5 DIN EN 24032
301f 1 B01P102090 Screw M3.5x20 T10
304a 1 B01P600285 Trigger unit 2-poles without LED
306 1 0700 025 971 Cable support cpl.
307 2 0700 025 973 | Quick connector
308 4 Hose clamp with ring 9.0 OETIKER 15400021
309 1 0700 025 951 | Adaptor nut
310 1 0700 025970 | Central connector W
311 1 0700 200 098 Liner locking nut
312 1 Screw M4x6; ISO 7048 TYPE H, 8.8
A2K
313 1 O-ring 4.0x1.0 ménh(()lr[;xAS) NBR 70
314 2 Hose clamp with ring 8.7 OETIKER 15400020
317 1 0700 025 993 PVC-gas hose 6 m, black, 4.5%1.5 mm
318 1 0700 025994 | PVC hose, braided 6 m, black, 5.0x1.5 mm
319 1 0700 026 092 Assembly outer hose 3 m
319 1 0700 026 093 Assembly outer hose 4 m
319 1 0700 026 094 Assembly outer hose 5 m
320 1 0700 025 983 Water-power cable 3 m
320 1 0700 025 984 Water-power cable 4 m
0700 025 099 -34- © ESAB AB 2025



PRILOHA

Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes
320 1 0700 025985 | Water-power cable 5 m
321 1 0700 026 000 | Wire conduit 3 m
321 1 0700 026 001 Wire conduit 4 m
321 1 0700 026 002 | Wire conduit 5 m
322 1 0700 025 989 Control cable cpl. 3 m
322 1 0700 025 990 Control cable cpl. 4 m
322 1 0700 025 991 Control cable cpl. 5 m
323 1 0700 026 098 Cable assembly 3 m
323 1 0700 026 099 Cable assembly 4 m
323 1 0700 026 100 Cable assembly 5 m
Exeor MIG 4.0G? CX, DX
302c — mmmn
NN 3020 — MMMG—an 302
303¢c —en
303G=2m—an 3032 —=etap—mo 303 G
301 315
Exeor MIG 4.0G? 4———%23;13 215
- i OO wa
——/ =R/ A\
301d  =—301f &-301c | I?«:/’I‘:f I
“, ﬂ 301g 3»301b

305 —&™™

2048 J{W 313+

304b —v{;&—u

308 312
30? 311, w310 * comr Y,
~ ;,/

W I iy

Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes

300 1 0700 026 091 Torch neck S Exeor MIG 4.0G?

301 1 0700 026 101 Handle w/o torch neck; remote

301a 1 B01P600222 Blind cover

301b 1 B01P600230 Handle holder screw

301c 1 B01P600231 Handle holder nut

3014 5 Screw EJOT Delta PT WN 5451,
3.0x16

301e 1 B01P600229 Snap-in plate

301f 1 Nut M3.5 DIN EN 24032

301g 1 B01P102090 Screw M3.5%20 T10
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Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes
302 | 1 0700 026 142 | Spare parts kit DX, gas includes 30%%’5302“ 302,
302a 1 DX PCBA with harness
302b 1 B01P600123 Housing kit Exeor MIG DX
302¢ 1 B01P600275 Push button R/L Exeor MIG DX
302c 1 B01P600276 Push button P/M Exeor MIG DX
303 | 1 0700 026 143 | Spare parts kit CX, gas includes 30%3’5)303b’ 303c,
303a 1 CX PCBA with harness
303b 1 B01P600114 Housing kit Exeor MIG CX
303c 1 B01P600116 Push button cover Exeor MIG CX
304a | 1 0700 025 793 :;nger :;;tt(‘a’vr:h harness; for with LED
304b | 1 0700 025 794 Igggrzrm%’t‘g ;‘)’:tsqe':ﬁ‘mess; without LED
305 1 0700 025 082 |PCBA LED f. Handle cpl.
306 1 0700 025 971 Cable support cpl.
307 1 0700 025 951 | Adaptor nut
Control cable kit 3 m, gas with
308 1 0700 026 109 Euro connector for Exeor
torches
Control cable kit 4 m, gas with
308 1 0700 026 110 Euro connector for Exeor
torches
Control cable kit 5 m, gas with
308 1 0700 026 111 Euro connector for Exeor
torches
309 1 0700 200 098 | Liner locking nut
310 1 Screw M4x6 1ISO 7048 TYPE H, 8.8
A2K
311 1 O-ring 4.0x1.0 ménhéerex:) NBR 70
312 1 0700 026 034 | Power cable 3 m
312 1 0700 026 035 | Power cable 4 m
312 1 0700 026 036 | Power cable 5 m
313 1 0700 026 092 | Assembly outer hose 3 m
313 1 0700 026 093 | Assembly outer hose 4 m
313 1 0700 026 094 | Assembly outer hose 5 m
314 1 101P002005 Hex nut M10x1
315 1 0700 026 095 Cable assembly 3 m Includes 308
315 1 0700 026 096 Cable assembly 4 m Includes 308
315 1 0700 026 097 Cable assembly 5 m Includes 308
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Exeor MIG 4.0G2

Exeor MIG 4.0G?

301

o — 3012

i | = — [1@ ~ B,
/X iy sevy /</y"
/\>/3/()0 V / § |
§ 301d  =—30te B-301c '
11 t 301f  [—301b
306 308
) 5310
Eg ICHE[ IM U“ |'dl“:;{f‘w‘uﬂ'""ll'l\u W 3% Eﬂ._'}:':ﬁ ;ﬁ
314.
Item | Qty. Ordering no. Denomination Notes
300 1 0700 026 091 Torch neck S Exeor MIG 4.0G?
301 1 0700 026 102 Handle w/o torch neck
301a 1 B01P600222 Blind cover
301b 1 B01P600230 Handle holder screw
301c 1 B01P600231 Handle holder nut
3014 5 Screw EJOT Delta PT WN 5451,
3.0x16
301e 1 Nut M3.5 DIN EN 24032
301f 1 B01P102090 Screw M3.5%20 T10
304a 1 B01P600285 Trigger unit 2-poles without LED
306 1 0700 025 950 Cable support cpl.
307 1 0700 025 951 Adaptor nut
308 1 0700 200 101 Central connector G
309 1 0700 200 098 | Liner locking nut
310 1 Screw M4x6 ISO 7048 TYPE H, 8.8
A2K
311 1 O-ring 4.0%1.0 ménhéerex:) NBR 70
312a 1 361P3LBB30 Power cable 3 m, 702 mm
312a 1 361P3LBB40 Power cable 4 m, 702 mm
312a 1 361P3LBB50 Power cable 5 m, 702 mm
314 1 101P002005 Hex nut M10x1
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SUCASTI PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU

Exeor MIG 4.0W?

Option M6

\\

1. Plynovéa dyza 4. lzola€na priechodka
2. Kontaktny hrot M8 x 37 5. Kontaktny hrot M6 x 27
3. Adaptér hrotu M8 6. Adaptér hrotu M6
Objednavacie |Nazov Poznamky | @ Dizka
Cislo
- Standardn
0458 464 882 | Plynova dyza g 16 mm 80 mm CT.ED
0458 465 882 | Plynova dyza Kénicka 14 mm 80 mm CTT.E1
0458 470 882 | Plynova dyza Rovna 19 mm 80 mm [ 1]
0366 394 001 | Adaptér hrotu M6 40,6 mm |
0460 819 001 | Adaptér hrotu M8 CU 31,6 mm
0700 025 851 | Adapter hrotu M8 31,6 mm =]
mosadz
0458 874 001 | lzolaéna priechodka [H
Kontaktné hroty M8
Exeor MIG 4.0W?2 Plyn/drét @ o
M8 Cco, Zmes/Ar M8
0468 502 003 0,8 - W0,8/1,0
0468 502 004 0,9 0,8 W1,0/1,1
0468 502 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 502 006 1,2 - W1,2/1,4
0468 502 007 1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 502 008 1,4 1,2 W1,4/1,7
0468 502 009 1,6 - W1,6/1,9
0468 502 010 - 1,6 W1,6/2,1

0700 025 099
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Kontaktné hroty M6

Exeor MIG 4.0W? Plyn/drot @ |
M6 co Zmes/Ar M6
0468 500 001 0,6 - W0,6/0,8
0468 500 002 - 0,6 W0,8/0,9
0468 500 003 0,8 - W0,8/1,0
0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1
0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 500 006 1,2 - W1,2/1,4
0468 500 007 1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 500 008 1,4 1,2 W1,4/1,7
0468 500 009 1,6 - W1,6/1,9
0468 500 010 - 1,6 WA1,6/2,1
M6 x 27 M8 x 37
—T§ so0 [y
e, =
8 19 9 28
Ocel'ova vliozka
(11 VILIIEEIIIIAE)
Objednavacie gislo 9 Dizka Poznamky | Exeor MIG 4.0W?
0700 025 822 09-12 3m Cervena HD X
0700 025 823 09-12 4m Cervena HD X
0700 025 824 09-12 5m Cervena HD X
0700 025 825 1,4-1,6 3m Siva HD X
0700 025 826 1,4-1,6 4m Siva HD X
0700 025 827 1,4-1,6 5m Siva HD X
Vlozka z PTFE
= )
Objednavacie Cislo 9 Dizka Poznamky | Exeor MIG 4.0W?
0700 200 089 0,8-1,0 3m Modra X
0700 200 090 0,8-1,0 4m Modra X
0700 025 811 0,8-1,0 5m Modra X
0700 200 091 1,0-1,2 3m Cervena X
0700 200 092 1,0-1,2 4m Cervena X
0700 025 812 1,0-1,2 5m Cervena X
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Objednavacie ¢gislo (7] Dizka Poznamky | Exeor MIG 4.0W?
0700 025 813 1,2-1,6 3m Zlté X
0700 025 814 1,2-1,6 4m Zlté X
0700 025 815 1,2-1,6 5m Zlté X
Vlozka z PTFE s bronzovou prednou ¢ast'ou
— v ] = SRR
Objednavacie €islo 17} Dizka Poznamky Exeor MIG 4.0W?
0700 026 073 0,8 3m modra X
0700 026 074 0,8 4m modra X
0700 026 075 0,8 5m modra X
0700 026 076 1,0 3m Cervena X
0700 026 077 1,0 4m Cervend X
0700 026 078 1,0 5m Cervend X
0700 026 079 1,2-1,6 3m Zlta X
0700 026 080 1,2-1,6 4 m Zlta X
0700 026 081 1,2-1,6 5m Zlta X
Vlozka z PA s bronzovou prednou ¢ast'ou
1 } | v )
Objednavacie €islo 17} Dizka Poznamky Exeor MIG 4.0W?
0700 025 816 0,8-1,0 3m Antracitova X
0700 025 817 0,8-1,0 4m Antracitova X
0700 025 818 0,8-1,0 5m Antracitova X
0700 025 819 1,2-1,6 3m Antracitova X
0700 025 820 1,2-1,6 4m Antracitova X
0700 025 821 1,2-1,6 5m Antracitova X
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DIELY PODLIEHAJUCE OPOTREBOVANIU
EXEOR MIG 4.0G?2

1. Plynova dyza 3. Difuzér HD54-16
2. Kontaktny hrot série 16S 4. lzola€na priechodka
Ordering no. | Denomination Notes 17} Length
12401200 Gas nozzle HD24L-50, — 112.7 mm g
option (1/2")
HD24L-62, 15.9 mm
12401201 Gas nozzle standard (5/8") 80 mm
HD24L-75, 19.5 mm
12401202 Gas nozzle option (0.767") 80 mm
. HD54-16, -
15401136 | Diffuser o 49.6 mm C=aT]
. . 17.5mm | 6.0 mm
0700 025 854 | Insulation bushing (0.688") | (0.236") Iﬂ
Kontaktné hroty, Standardna séria 16S
M8x1.25 (
38.1 mm (1.50") | w

Exeor MIG 4.0G Stock no.
Mix/Ar M8x1.25 Wire size (mm / in) Tip I.D. (mm / in)
11601102 0.90 mm (0.035") 1.12 mm (0.044")
11601103 1.00 mm (0.040") 1.22 mm (0.048")
11601104 1.20 mm (0.045") 1.37 mm (0.054")
11601105 1.30 mm (0.052") 1.65 mm (0.064")
11601106 1.60 mm (1/16") 1.85 mm (0.073")
11601113 AL 1.20 mm (3/64") 1.50 mm (0.059")
11601114 AL 1.60 mm (1/16") 2.08 mm (0.082")
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Ocelova viozka

D: 7777777 77TTTTA
Objednavacie Cislo 9 Dizka Poznamky | Exeor MIG 4.0G?
0700 025 822 09-1,2 3m Cervena HD X
0700 025 823 0,9-1,2 4m Cervena HD X
0700 025 824 09-1,2 5m Cervena HD X
0700 025 825 1,4-1,6 3m Siva HD X
0700 025 826 1,4-1,6 4m Siva HD X
0700 025 827 1,4-1,6 5m Siva HD X
Vlozka z PTFE
— )
Objednavacie Cislo 1] Dizka Poznamky Exeor MIG 4.0G?
0700 200 089 0,8-1,0 3m Modra X
0700 200 090 0,8-1,0 4m Modra X
0700 025 811 0,8-1,0 5m Modra X
0700 200 091 1,0-1,2 3m Cervena X
0700 200 092 1,0-1,2 4m Cervena X
0700 025 812 1,0-1,2 5m Cervena X
0700 025 813 1,2-1,6 3m Zlté X
0700 025 814 1,2-1,6 4m Zlté X
0700 025 815 1,2-1,6 5m Zlté X
Viozka z PTFE s bronzovou prednou ¢ast'ou
[:l:m:z —1 SN DRI
Objednavacie ¢Cislo 7] Dizka Poznamky Exeor MIG 4.0G?
0700 026 073 0,8 3m modra X
0700 026 074 0,8 4m modra X
0700 026 075 0,8 5m modra X
0700 026 076 1,0 3m gervena X
0700 026 077 1,0 4m gervena X
0700 026 078 1,0 5m gervena X
0700 026 079 1,2-1,6 3m Zlta X
0700 026 080 1,2-1,6 4m Zlta X
0700 026 081 1,2-1,6 5m Zlta X
Vlozka z PA s bronzovou prednou ¢ast'ou
I } | | Y777777773
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Objednavacie Eislo 17/} Dizka Poznamky Exeor MIG 4.0G?
0700 025 816 0,8-1,0 3m Antracitova X
0700 025 817 0,8-1,0 4m Antracitova X
0700 025 818 0,8-1,0 5m Antracitova X
0700 025 819 1,2-1,6 3m Antracitova X
0700 025 820 1,2-1,6 4m Antracitova X
0700 025 821 1,2-1,6 5m Antracitova X
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